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© Schleiflamelle und Schleifteller mit einer Mehrzahl von solchen 

© Schleiflamelle (1), insbesondere fur rotierend antreib- 
bare Schleifteller (11), welche von 

- einer geraden ersten Kante (2), 

- einer der ersten Kante (2) gegenuberliegenden und zu 
dieser parallel verlaufenden geraden zweiten Kante (3), 

- einer konvexen und um einen ersten Mittelpunkt {t\A^) 
kreisbogenformig verlaufenden dritten Kante (4) sowie 

- einer der dritten Kante (4) gegenuberliegenden und zu 
dieser parallel und um einen zweiten Mittelpunkt (M 2 ) 
kreisbogenformig verlaufenden, konkaven vierten Kante 
(5) begrenzt ist,wobei eine den ersten und den zweiten 
Mittelpunkt (M 1f M 2 ) verbindende Gerade (g) parallel zu 
der ersten und der zweiten Kante (2, 3) verlauft. 
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Schleif lamelle und Schleif teller 
mit einer Mehrzahl von solchen 


Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schleif lamelle und einen Schleiftel- 
ler mit einer Mehrzahl von solchen auf einem tellerformigen Tra- 
ger, insbesondere fur rotierend antreibbare Schleif werkzeuge . 

In der DE 295 10 727 Ul wird ein solcher Schleif teller beschrie- 
ben, der einen auf einer Achse zentriert und urn diese drehbaren 
tellerformigen Trager mit einem um die Achse angeordneten Naben- 
abschnitt und mit einem um diesen angeordneten ringformigen Tra- 
gerabschnitt umfaflt. Dabei weist der Nabenabschnitt eine Bohrung 
fur den Durchtritt eines Bef estigungselementes zur Befestigung 
an einer Arbeitsspindel einer Arbeitsmaschine auf. Auf dem Tra- 
gerabschnitt ist ein ringformiger Belag, der aus einzelnen 
Schleif lamellen gebildet ist, mittels eines Klebers befestigt. 
Dabei sind die Schleif lamellen trapezformig ausgebildet und ei- 
nander dachziegelartig xiberlappend auf dem ringformigen Trager- 
abschnitt angeordnet. Durch die trapezf ormige Gestalt der 
Schleif lamellen konnen diese nicht im Folgeschnitt von einem 
f ortlauf enden Band abgeschnitten werden. Ferner ist eine grofle 
Anzahl von derartigen Schleif lamellen erf orderlich, um den ring- 
formigen Tragerabschnitt zu belegen, was einen relativ grofien 
Anstellwinkel jeder einzelnen Schleif lamelle zur Folge hat und 
somit der Schleif teller iiber den gesaraten Querschnitt relativ 
dick ist* 
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einerseits eine 
Schleif lamelle vorzuschlagen, bei deren Herstellung minimaler 
Verschnitt anfallt, und andererseits einen Schleif teller zu 
schaffen, der eine geringe Anzahl von Schleif lamellen erfordert 
und der im Randbereich einen hohen Uberdeckungsgrad von Schleif- 
lamellen besitzt. 

Diese Aufgabe wird zum einen dadurch gelost, da/3 die erfindungs- 
gemafle Schleif lamelle von einer geraden ersten Kante , einer der 
ersten Kante gegeniiber 1 iegenden und zu dieser parallel verlau- 
fenden zweiten Kante, einer konvexen und um einen ersten Mittel- 
punkt kreisbogenf ormig verlaufenden dritten Kante sowie einer 
der dritten Kante gegeniiber liegenden, zu dieser parallel und um 
einen zweiten Mittelpunkt kreisbogenf ormig verlaufenden, konka- 
ven vierten Kante begrenzt ist, wobei eine den ersten und den 
zweiten Mittelpunkt verbindende Gerade parallel zu der ersten 
und der zweiten Kante verlauft. 

Zur JLosung der Aufgabe wird weiterhin ein Schleif teller mit ei- 
nem teller formigen Trager, der rotierend um eine Achse antreib- 
bar ist, und mit einer Mehrzahl von solchen erf indungsgemaBen 
Schleif lamellen, die auf einem ringf ormigen, auf der Achse zen- 
triert angeordneten Tragerabschnitt des Tragers einander iiber- 
lappend befestigt sind, wobei die konvexen dritten Kanten der 
Schleif lamellen die Auflenkontur des Schleif werkzeuges bilden, 
vorgeschlagen. Dabei definiert die Auflenkontur den Nenn-Auflenra- 
dius des Schleifwerkzeuges . 

Der Vorteil dieser Form von Schleif lamellen liegt darin begriin- 
det, dafl sie zu ihrer Herstellung von einem f ortlauf enden Band 
im Folgeschnitt abtrennbar sind, da die jeweils eine Schneidla- 
melle begrenzenden und einander gegeniiberliegenden Kanten je- 
weils paarweise parallel zueinander verlaufen. Weiterhin vor- 
teilhaft ist, daJ3 - aufgrund der kreisbogenf ormigen Kanten - nur 
eine geringe Anzahl von Schleif lamellen notig ist, um den ring- 
formigen Tragerabschnitt des Tragers mit diesen dachziegelartig 
iiberlappend zu belegen. Dadurch wird die Herstellung eines er- 
findungsgemafien Schleif tellers einfacher und somit kostengiin- 
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stiger. Ferner ergibt sich durch die geringe Anzahl von Schlei- 
flamellen pro Schleif teller ein kleiner Anstellwinkel der 
Schleif lamellen relativ zu einer zu der Achse senkrecht verlau- 
fenden Ebene, was wiederum ein bes seres Schleif verhalten bewirkt 
und eine flache Bauweise des Schleif tellers ermoglicht. Ein wei- 
terer Vorteil besteht darin, daB der Uberdeckungsgrad eines der- 
artige Schleif lamellen umfassenden Schleif tellers im Randbe- 
reich, d.h. dort, wo bei Betrieb des Werkzeuges die hochsten Ge- 
schwindigkeiten auftreten und ferner die hauptsachliche Arbeits- 
zone liegt, maximal ist. Das bedeutet, daB dort, wo die Hauptbe- 
anspruchung liegt (am groBen Durchmesser) , steht das meiste Ma- 
terial zur Verfiigung / wahrend dort, wo nur ein geringer Beitrag 
zur Schleif abtragung geleistet wird (am kleinen Durchmesser) , 
auch weniger Schleif material vorhanden ist* Hierdurch wird eine 
hohe Standzeit des Schleif tellers erreicht . 


In weiterer Ausgestaltung der Erf indung sind die Schleif lamellen 
dadurch gekennzeichnet, daB die Radien der die dritten Kanten 
und die vierten Kanten beschreibenden Kreisbogen in etwa dem 
Nenn-AuBenradius des Schleif tellers entsprechen . Insbesondere 
ist vorgesehen, daB eine an die dritte Kante angelegte Tangente 
im Ubergangspunkt zu der zweiten Kante dieser angenahert ist. 
Ferner ist vorgesehen, daB diese zweiten Kanten je einer 
Schleif lamelle benachbart zur und innerhalb der Aulienkontur des 
Schleif tellers angeordnet sind. Durch die genannten Merkmale 
wird erreicht, daB der Uberdeckungsgrad, der sich gegenseitig 
uberlappenden Schleif lamellen nahe der AuBenkontur des Schleif- 
tellers maximal ist. Insbesondere liegen durch die gewahlte Aus- 
fxihrungsform auch die geraden zweiten Kanten nahe der AuBenkon- 
tur des Schleif tellers und tragen mit zum Schleif prozess bei. 
Dies ist besonders vorteilhaft, da beim Schleif prozeB gerade in 
diesem Bereich nahe der AuBenkontur des Schleif tellers die Be- 
arbeitungszone mit den hochsten Relativgeschwindigkeiten und der 
hochsten Abtragsrate liegt. Demzufolge sind hohe Standzeiten bei 
gleichzeitig hohen Abtragungsraten moglich. Denkbar ist auch ei- 
ne Anordnung der Schleif lamellen derart, daB die dritten Kanten 
den AuBenradius des tellerf ormigen Tragers geringfugig uberra- 
gen, damit bei Einsatz des Schleif werkzeuges unter Verwendung 
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eines groBen Anstellwinkels das Werkstiick durch die Kante des 
teller formigen Tragers nicht beschadigt wird. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung 1st vorgesehen, da/3 die 
Abstande zwischen der ersten Kante und der Geraden, welche durch 
die Mittelpunkte , der die dritte und die vierte Kante beschrei- 
benden Kreisbogen definiert ist, sowie zwischen dieser und der 
zweiten Kante unterschiedlich gro/3 sind. Von Vorteil bei dieser 
Ausgestaltung ist, da/3 d ie Schleif lamellen eine Sichelform er- 
halten, deren zugespitzten, zwischen den zweiten und den vierten 
Kanten gebildeten Enden, im Gegensatz zu den stumpfen von der 
ersten Kante festgelegten Enden, weiter von der Achse des 
Schleif tellers entfernt sind. In bevorzugter Konkretisierung der 
Erfindung ist vorgesehen, da/3 der Abstand zwischen der ersten 
Kante und der zweiten Kante gleich gro/3 oder gro/3er als der: Ra- 
dius der die dritte Kante und die vierte Kante beschreibenden 
Kreisbogen ist. Der Vorteil breiter Schleif lamellen mit grofiem 
Abstand zwischen der ersten und der zweiten Kante liegt darin 
begrundet, da/3 nur eine geringe Anzahl von diesen erforderlich 
ist, um einen bestimmten Uberdeckungsgrad und eine bestimmte 
Dicke des aus den Schleif lamellen gebildeten Belages fur 
Schleif teller zu erreichen. Denkbar ist aber durchaus auch die 
Verwendung von Schleif lamellen, bei denen der Abstand zwischen 
der ersten und der zweiten Kante kleiner ist als der Radius der 
die dritte und die vierte Kante beschreibenden Kreisbogen. Um 
Schwingungen bzw. Rattern des Schleif tellers bei Betrieb zu ver- 
meiden, ist vorgesehen, da/3 die erste Kante nicht in der durch 
die Mittelpunkte definierten Geraden enthalten ist, sondern ei- 
nen Abstand zu dieser aufweist. 

Eine bevorzugte Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die Lange der ersten bzw. zweiten Kanten in etwa 
der Breite des ringformigen Tragerabschnittes entspricht. Da- 
durch wird sichergestellt , da/3 beim Schleif proze/3 die gesamte 
Breite des teller formigen Tragers ausgenutzt werden kann. 

In Konkretisierung der Erfindung ist vorgesehen, da/3 die Anzahl 
der mit dem tellerf ormigen Trager verbundehen Schleif lamellen 
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zwischen 10 und 4 0 liegt. Durch die Anzahl der verwendeten 
Schleif lamellen wird, je nach Anwendungsf all , die Dicke des 
Schleif tellers und der Anstellwinkel der einzelnen Schleif lamel- 
len beeinfluBt. Je mehr Schleif lamellen auf einem Trager ange- 
ordnet sind, desto dicker ist der Schleif teller , desto grower 
ist der Anstellwinkel jeder einzelnen Schleif lamelle und desto 
groBer ist die Standzeit des Werkzeuges . 


Eine bevorzugte Ausf iihrungsf orm ist dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schleif lamellen mittels einer Verklebung oder eines GieBhar- 
zes mit dem Tragerabschnitt des Tragers verbunden sind. Dabei 
bietet die Sichelform der Schleif lamellen den besonderen Vor- 
teil, daB die Schleif lamellen nahezu iiber die gesamte Lange der 
konkaven vierten Kanten mit dem Tragerabschnitt fest verklebt 
werden konnen . 


Eine einfache und kostengiinstige Herstellung der einzelnen 
Schleif lamellen ergibt sich dadurch, daB diese von einem fort- 
laufenden Band mit einer definierten Breite mittels eines 
Schneidwerkzeuges abgeschnitten werden. Dabei entspricht die 
Breite des Bandes dem zwischen der ersten und der zweiten Kante 
der Schleif lamelle gebildeten Abstand. 

Ein bevorzugtes Ausf uhrungsbeispiel ist in der Zeichnung schema- 
tisch dargestellt. 


Es zeigt 


Figur 1 


eine Draufsicht einer erf indungsgemafien Schleif- 
lamelle, 


Figur 2 


eine Draufsicht auf ein Band als Ausgangsprodukt 
f iir erf indungsgemaBe Schleif lamellen, 


Figur 3 


eine Anordnung von vier Schleif lamellen auf einem 
Kreisring und 


Figur 4 


eine perspektivische Ansicht eines erf indungsge- 


BNSDOCID: <DE_20006127U1 J_> 



6 

maBen Schleif tellers mit Schleif lamellen, teil- 
weise geschnitten . 

Aus Figur 1 ist die Schleif lamelle 1 ersichtlich. Diese besitzt 
eine gerade erste Kante 2, eine dieser gegemiberliegende und pa- 
rallel verlaufende gerade zweite Kante 3, eine konvexe und urn 
einen ersten Mittelpunkt M x kreisbogenf ormig verlaufende dritte 
Kante 4 sowie eine dieser parallel gegemiberliegende und um ei- 
nen zweiten Mittelpunkt M 2 kreisbogenf ormig verlaufende, konkave 
vierte Kante 5. Dabei besitzen die Kreisbogen der dritten Kante 
4 und der vierten Kante 5 den gleichen Radius R. Die durch die 
Mittelpunkte M 1# M 2 gebildete Gerade g verlauft parallel zu der 
ersten Kante 2 bzw. zu der zweiten Kante 3, so dafl die Lange 
dieser Kanten 2, 3 dem Abstand der Mittelpunkte M x , M 2 zueinander 
entspricht. 

Die Schleif lamelle 1 ist derart gestaltet, dafi die konvexe drit- 
te Kante 4 in die gerade zweite Kante 3 iibergeht . Dabei ist die 
zweite Kante 3 innerhalb des Kreises, der durch einen Bogen mit 
Radius R um den Mittelpunkt M x beschrieben wird , jedoch unmittel- 
bar zu diesem benachbart, angeordnet. Der Abstand A der ersten 
Kante 2 zur zweiten Kante 3 ist grower als der Radius R des 
Kreises, so da/3 zwischen der ersten Kante 2 und der Geraden g 
ein Versatz B ausgebildet ist. 

Figur 2 zeigt ein Band 6 mit zwei begrenzenden, parallel zuei- 
nander angeordneten Kanten 7 , 8, welche die Breite A des Bandes 
definieren. Zur Herstellung der Schleif lamellen 1, 1' ' ' 

wird das Band 6, bei konstantem Vorschub, intermittierend mit- 
tels eines Schneidwerkzeuges abgetrennt. Dabei stellt die dritte 
Kante 4, der zuerst abgeschnittenen Schleif lamelle 1 gleichzei- 
tig die vierte Kante 5' der folgenden abzutrennenden Schleif la- 
melle l f dar. Ferner entspricht die Lange der ersten Kante 2 be- 
ziehungsweise der zweiten Kante 3 der Lange des Vorschubes zwi- 
schen zwei Schnitten. Das Schneidwerkzeug ist kreisbogenf ormig 
mit Radius R um den Mittelpunkt Mi (= M 2 ) gestaltet . Der Mittel- 
punkt M x des durch den Kreisbogen beschriebenen Kreises mit Ra- 
dius R liegt innerhalb der Breite A des Bandes 6, benachbart zu 
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der zweiten Kante 8. 


Aus Figur 3 geht die Anordnung von vier Schleif lamellen 1, 1', 
1'', 1''' zu einem Ring 9 hervor. Dabei sind die Schleif lamellen 
1, 1'/ 1''/ 1''' derart einander iiberlappend angeordnet, daft die 
kreisbogenf ormigen dritten Kanten 4 die Aufienkontur des Ringes 
9 bilden. Der Tnnenradius des Ringes 9 wird durch den kiirzesten 
Abstand der konkaven vierten Kanten 5 zum Mittelpunkt M x defi- 
niert. Es ist ersichtlich, daft die vierten Kanten 5 ausgehend 
vom Beriihrpunkt mit dem inneren Radius hin zur zweiten Kante 3 
sich vom Mittelpunkt M x entfemen. Daraus folgt, dafi der Uberdek- 
kungsbereich 10 zweier sich dachziegelart ig iiberlappender 
Schleif lamellen 1, 1' ' ' im Aufienbereich des Ringes 9 liegt. 
Folglich nimmt - bei einer groJ3en Anzahl von Schleif lamellen - 
der Uberdeckungsgrad, d. h. die Anzahl der einander uberlappen- 
den Schleif lamellen 1, ausgehend vom Innenradius hin zum AuJien- 
radius des Ringes 9, zu. 

Aus Figur 4 geht ein erf indungsgemafler Schleif teller 11 mit 
Schleif lamellen 1 in perspektivischer Ansicht und teilweise ge- 
schnitten hervor. Dieser umfaBt einen tellerf ormigen Trager 12, 
der auf einer Achse x zentriert angeordnet ist und der einen Na- 
benabschnitt 13 mit einer auf der Achse x zentriert angeordneten 
Bohrung 14 sowie einen sich an diesen anschlieftenden ringformi- 
gen Tragerabschnitt 15 aufweist, ferner ein ringformiges Schutz- 
element 16 sowie Schleif lamellen 1. Der tellerf ormige Trager 12 
kann aus Metall, aus harzgebundenen Schleif f asergewebelagen oder 
aus einem Vulkanfiber bestehen. Er ist urn die Achse x von einer 
Arbeitsmaschine drehend antreibbar. Die Bohrung 14 des Nabenab- 
schnittes 13 ist fiir den Durchtritt eines nicht dargestellten 
Bef estigungselementes zur Befestigung des Schleif tellers 11 an 
einer Arbeitsspindel der Arbeitsmaschine vorgesehen. Das ring- 
formige Schut zelement 16 ist urn den Auflenumfang des tellerformi- 
gen Tragers 12 angeordnet. Es besitzt einen im wesentlichen L- 
f ormigen Querschnitt, so daft es den tellerf ormigen Trager 12 in 
radialer Richtung begrenzt . Das Schutzelement 16 ist aus Kunst- 
stoff hergestellt und dient dazu, einer Beschadigung der zu be- 
arbeitenden Werkstiickoberf lache , insbesondere bei grofien An- 
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stellwinkeln des Schleif tellers , zu verhindern. 


Auf dem ringf ormigen Tragerabschnitt 15 des Tragers 12 sind die 
Schleif lamellen 1 einander dachziegelartig uberlappend mittels 
einer Verklebung oder eines GieBharzes befestigt. Der Auflen- 
durchmesser des durch die Schleif lamellen 1 gebildeten Ringes 
ist geringfiigig grofier als der AuBendurchmesser des Tragers 12 
zusammen mit dem ringf ormigen Schutzelement 16. Dies hat den 
Vorteil, daB beim Schleif prozefl unter Verwendung grolier Anstell- 
winkel des Schleif tellers 11 der tellerf ormige Trager 12 bzw. 
das Schutzelement 8 nicht in Kontakt mit dem zu bearbeitenden 
Werkstiick kommen. Es ist ersichtlich, daB der Uberdeckungsgrad 
der einander iiberlappender Schleif lamellen 1 ausgehend von der 
Achse x hin zum AuBenradius des Schleif tellers 11 zunimmt. Dies 
ist besonders vorteilhaft, da gerade im Randbereich des 
Schleif tellers 11 die hochsten Bahngeschwindigkeiten und somit 
die Hauptbearbeitungszone liegt. Die Querschnittsf orm des tiber- 
deckungsbereiches 10 der Schleif lamellen 1 ist demnach dem Ab- 
nutzungsgrad bei Betrieb des Schleif tellers 11 angepaBt. Dies 
hat eine hohe Standzeit des Schleif tellers 11 zur Folge. 
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Schleif lamelle und Schleif teller 
mit einer Mehrzahl von solchen 


Bezugs zeichenlis te 


1/ 1' , 1' ' , 1" 


2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 


Schleif lamelle 
erste Kante 
zweite Kante 
dritte Kante 
vierte Kante 
Band 

erste Kante 
zweite Kante 
Ring 

Uberdeckungsbereich 

Schleif teller 

teller f ormiger Trager 

Nabenabschnitt 

Bohrung 

ringformiger Tragerabschnitt 
Schutzelement 


g 

X 

A 

B 

Mj 

M 2 

R 


Gerade 
Achse 

Abstand / Breite des Bandes 
Vers at z 

erster Mittelpunkt 
zweiter Mittelpunkt 
Radius 
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Schleif lamelle und Schleif teller 
mit einer Mehrzahl von solchen 


Schutzanspruche 

1. Schleif lamelle (l) f insbesondere fur rotierend antreibbare 
Schleif teller (11), welche von 

einer geraden ersten Kante (2), 

einer der ersten Kante (2) gegemiberliegenden und zu 
dieser parallel verlaufenden geraden zweiten Kante 
(3), 

einer konvexen und um einen ersten Mittelpunkt (M^ 
kreisbogenf ormig verlaufenden dritten Kante (4) sowie 
einer der dritten Kante (4) gegemiberliegenden und zu 
dieser parallel und um einen zweiten Mittelpunkt (M 2 ) 
kreisbogenf ormig verlaufenden, konkaven vierten Kante 
(5) begrenzt ist, 

wobei eine den ersten und den zweiten Mittelpunkt (M lr M 2 ) 
verbindende Gerade (g) parallel zu der ersten und der zwei- 
ten Kante (2 , 3) verlauft. 

2. Schleif teller (11) mit einem tellerf ormigen Trager (12), 
der rotierend um eine Achse (x) antreibbar ist, und mit ei- 
ner Mehrzahl von Schleif lamellen (1), die jeweils durch ei- 
ne gerade erste Kante (2), eine der ersten Kante (2) ge- 
geniiberliegende und zu dieser parallel verlaufende gerade 
zweite Kante (3), eine konvexe und um einen ersten Mittel- 
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punkt (M L ) kreisbogenf ormig verlaufende dritte Kante (4) 
sowie eine der dritten Kante (4) gegeniiberliegende , zu die- 
ser parallel und um einen zweiten Mittelpunkt (M 2 ) kreisbo- 
genf ormig verlaufende , konkave vierte Kante ( 5 ) begrenzt 
sind und auf einem ringf ormigen , auf der Achse (x) zen- 
triert angeordneten Tragerabschnitt (15) des Tragers (12) 
einander iiberlappend befestigt sind, wobei die konvexen 
dritten Kanten (4) der Schleif lamellen (11) die Aufienkontur 
des Schleif tellers (11) bilden. 

Schleif teller nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet , 

dafl die Radien (R) der die dritte Kante (4) und die vierte 
Kante (5) beschreibenden Kreisbogen der Schleif lamelle in 
etwa dem Nenn-Aufienradius des Schleif tellers (11) entspre- 
chen. 

Schleif lamelle nach Anspruch 1 oder Schleif lamelle fur ei- 
nen Schleif teller nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB eine Tangente der dritten Kante ( 4 ) im Ubergangspunkt 
zu der zweiten Kante (3) dieser angenahert ist. 

Schleif teller nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet , 

dafl die zweiten Kanten (3) je einer Schleif lamelle (1) be- 
nachbart zur und innerhalb der Aufienkontur des Schleiftel- 
lers (11) angeordnet sind. 

Schleif lamelle nach Anspruch 1 oder Schleif lamelle fur ei- 
nen Schleif teller nach Anspruch 2, 


dadurch gekennzeichnet , 


daB der Abstand (A) zwischen der ersten Kante (2) und der 
zweiten Kante (3) gleich groB oder grofler als der Radius 
(R) der die dritte Kante (4) und die vierte Kante (5) be- 
schreibenden Kreisbogen ist. 

Schleif lamelle nach Anspruch 1 oder Schleif lamelle fur ei- 
nen Schleif teller nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB die Abstande zwischen der ersten Kante (2) und der Ge- 
raden (g) , welche durch die Mittelpunkte (M lf M 2 ) der die 
dritte und die vierte Kante (4, 5) beschreibenden Kreisbo- 
gen definiert ist, sowie zwischen dieser und der zweiten 
Kante (3) unterschiedlich groB sind. 

Schleif teller nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Lange der ersten bzw. zwei- 
ten Kanten (2, 3) in etwa der Breite des ringf ormigen Tra- 
gerabschnittes entspricht. 

Schleif teller nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB die Anzahl der mit dem tellerf ormigen Trager (12) ver- 
bundenen Schleif lamellen (1) zwischen 10 und 40 liegt. 

Schleif teller nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB die teilf lachigen Schleif lamellen (1) mittels einer 
Verklebung oder eines GieBharzes mit dem Tragerabschnitt 
(15) des Tragers (12) verbunden sind. 


Schleif lamelle nach Anspruch 1 oder Schleif lamelle fur ei- 
nen Schleif teller nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB diese von einem f ortlauf enden Band (6) mit einer de- 
finierten Breite (A) mittels eines Schneidwerkzeuges ab- 
geschnitten sind. 

Schleif lamelle nach Anspruch 1 Oder Schleif lamelle fur 
einen Schleif teller nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet , 

dafl die Breite (A) des Bandes (6) dem zwischen der ersten 
und der zweiten Kante (2, 3) der Schleif lamelle (1) gebil- 
deten Abstand entspricht. 
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